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Optymalizacja pracy z masami
oslaniajacymi firmy Shera

Temperatura pracy Jesli jest nizsza Jesli jest wyzsza
proszku i plynu
20-23°C Ekspansja za duza Ekspansja za mata
odlewy za szerokie odlewy za ciasne
Proporcje mieszania Z.a malo plynu Za duzo plynu
FINA 2000 160 g : 38 ml Odlew za szeroki Odlew za ciasny
FINA-RAPID 160 g : 42 ml
CAST 2000 200 g : 46 ml
CAST 200 g : 42 ml
Czas mieszania Mieszanie za krotkie Mieszanie za dlugie
Dla szkieletow 45sek. Ekspansja za duza Ekspansja za mata
Dla koron 1 mostéw 60sek. 1 niejednolita przyspieszone wigzanie
Predko$¢ mieszania Mieszanie za wolne Mieszanie za szybkie
250 obr/min Ekspansja za duza Ekspansja za mata
odlewy za szerokie przyspieszone wigzanie
Czas wigzania Mniej niz 40% liquidu
20 min wigzanie 25 min
Temp. koncowa Wygrzewanie Krotsze Wygrzewanie dluzsze
40-45 min Mozliwe niedoktadnos$ci Mozliwe niedoktadnosci
odlewow odlewow

Im szybciej nastapi odlewanie tym dokladniejszy odlew

www.inlay.pl



