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SHERACAST
Masa ostaniajaca na szkielety

Zastosowanie:
Masa ostaniajaca na szkielety, do wszystkich stopéw chromowych i wszystkich technik przy zastosowaniu
konwencjonalnego (powolnego) oraz szybkiego procesu wygrzewania.

Dane techniczne:
Dhugos¢ opracowania — 4-6 min.
Jako producent SHERA dopasowata do siebie wszelkie swoje produkty. Zalecamy nie miesza¢ ich z innymi

produktami, poniewaz moze to negatywnie wptyna¢ na wynik odlewania.

Przechowywanie:
Przechowywac¢ proszek i ptyn w temp. ok. 20-23°C

Plyny sq wrazliwe na zamarzanie.

Proporcje mieszania:

dublowanie silikonem: model : 100gr proszku + 21ml ptynu (80% Sheraliquid : 20%wody destylowanej),
forma (pierscien) :400gr proszku + 84ml ptynu( 50% Sheraliquid : 50% wody destylowanej ).

dublowanie Zelem: model: 100 gr proszku + 19ml ptynu (70% Sheraliquid : 30% wody destylowanej) ,
forma ( pierscien) :400gr proszku + 84ml ptynu( 50% Sheraliquid : 50% wody destylowanej ).

Proszek Ptyn W trym Sheraliquid W tym woda dest.
Dublowanie zelem 100 g 19 ml 13,3 ml (70%) 5,7 ml (30%)
Dublowanie 100 g 21 ml 16,8 ml (80%) 4,2 ml (20%)
silikonem
Forma 100 g 21 ml 10,5 ml (50%) 10,5 ml (50%)
400 g 84 ml 42 ml (50%) 42 ml (50%)
Wosk 100 g 21 ml 16,8 ml (80%) 4,2 ml (20%)
$wiatloutwardzalny 600 g 126 ml 101 ml (80%) 25 ml (20%)

Temperatura:
Przed rozpoczeciem mieszania proszek i ptyn musza mie¢ temperaturg pokojowa (0k.20-23°C). Przy uzyciu zelu do
dublowania temperatura mieszaniny na model musi by¢ wyzsza (24-25°C).

Przygotowanie:

Opracowa¢ model na suchej obcinarce tak, aby dno byto stozkowe. Podstawa modelu powinna mie¢ minimalng
grubos$¢ 2cm w najcienszym obszarze.

Nie wolno stosowa¢ roztworow obnizajacych napiecie na formy silikonowe lub matryce woskowe.
Pod zadnym pozorem nie stosowaé wazeliny.
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Przygotowanie:

wla¢ ptyn do miseczki,

- dodac¢ proszek,

- mieszac energicznie przez ok 15 sec.,

- w mieszadle prézniowym 45sec., przy predkosci 2500br./min. (wyzsze obroty zmniejszajg ekspansje),

- pozostawi¢ mieszaning w prozni przez nastepne 15sec., bez mieszania.

Uzywac¢ misek i szpatutek tylko do mas ostaniajgcych. Nigdy nie stosowac ich do gipsu.

Miseczki musza by¢ catkowicie czyste (bez resztek mas ostaniajgcych). Porysowane miseczki nalezy wygtadzi¢
drobnoziarnistym papierem $ciernym.

Wibrowanie:

Wypetnié¢ model przy najmniejszych wibracjach jakie sa mozliwe. Zatrzyma¢ wibrator zaraz po zalaniu formy.
Dublowanie zelem:

Jesli forma do dublowania jest ochtodzona w zimnej wodzie, materiat do dublowania musi odzyskaé temperature
pokojowa i musi wyschna¢ przed wypelnieniem masg ostaniajaca.

Wyciggna¢ model z formy po ok. 30min., suszy¢ go przez 25min. W suszarce przy 160-180°C, nastgpnie zanurzy¢ w
utwardzaczu SHERAPOR — L lub SHERAPORAL na 2 sec. Po czym umiesci¢ model w suszarce na kolejne 5 minut.

Podgrzewanie i odlewanie:

tradycyjny proces wygrzewania:

Najwcze$niej po 20 minutach od poczatku procesu mieszania masy forme wlozy¢ do zimnego pieca. Nastgpnie
podgrzewac¢ z predkoscia 9°C na minute do temperatury koncowej 850°C. Ta temp. utrzymac co najmniej 45 minut.

Wygrzewanie na szybko:

Najwczesniej po 20 minutach od poczatku procesu mieszania masy forme wlozy¢ do pieca podgrzanego do 850°C na
co najmniej 45 minut.

UWAGA!! Ulozy¢ forme wlewem w dol na plytce ceramicznej.

Nie otwiera¢ pieca podczas wygrzewania form. Dla kazdej dodatkowej formy nalezy przediuzy¢ czas ostatecznej
temperatury o 10 minut.

Wyciaganie:
Formg powoli chtodzi¢ do temperatury pokojowe;.

Dalsze techniczne wskazowki:

Masy ostaniajgce zawieraja kwarc. Gdy podczas pracy unosi si¢ pyt, nalezy uzy¢ maske przeciw pytkowg i pracowac
przy wyciagarce aby unikng¢ ryzyka zachorowania. Juz niepotrzebne miseczki nalezy zawsze wypelione wodg lub
umy¢ pod biezacg wodg. Nalezy unika¢ kontaktu mas ostaniajacych o zawartosci fosforu z narzedziami,
pojemnikami i materiatami zabrudzonymi gipsem. Niepotrzebna juz miseczki zawsze pozostawi¢ napetnione wodg.
Nie czys$ci¢ miseczek ani narzgdzi detergentami gdyz powoduje to powolne zastyganie masy lub masa nie zastygnie
wcale.



