Przedsi¢biorstwo Wdrozeniowe

I Produkcyjno-Handlowe-Ustugowo
INLAY Wojciech Kozik o
41-710 Ruda Slaska, ul. Maliszewskiego 8 S H E RA
NIP: PL6422087469 tel. +48 (32) 797 42 40 tel./fax +48 (32) 797 42 44

www.inlay.pl

SHERACAST 2000
Masa ostaniajgca na szkielety

Zastosowanie:
Masa oslaniajaca na szkielety do wszystkich stopéw chromowych i1 wszystkich technik przy zastosowaniu
konwencjonalnego powolnego procesu wygrzewania lub szybkiego wypalania.

Dane techniczne:

proporcje mieszania: 100gr proszku:23ml ptynu (70 — 80 % SHERALIQUID :30 — 20 % destylowanej wody)
(model) ,

400gr proszku:92ml ptynu (50% SHERALIQUID : 50% wody destylowanej)(forma) przy dublowaniu silikonem.

Czas opracowania: 4-6 min.

temperatura opracowania: 20-23stC/proszek i ptyn/
Przed rozpoczeciem mieszania proszek i ptyn powinny mie¢ temperature pokojowa ( 0k.20- 23st.C) najlepiej
przechowywac produkt w szafce z odpowiednig temperatura.

Jako producent SHERA dopasowata do siebie wszelkie swoje produkty. Zalecamy nie mieszac ich z innymi
produktami, poniewaz moze to negatywnie wptynaé na wynik odlewania.

Przygotowanie:
Opracowa¢ model na suchej obcinarce tak, aby dno byto stozkowe. Podstawa modelu powinna mie¢ minimalng
grubos¢ 2 cm w najcienszym miejscu. Modele moga tez by¢ opracowane rownolegle.

Pod Zadnym pozorem nie stosowaé roztwordw obnizajacych napiecie powierzchniowe na formy silikonowe lub
matryce woskowe. Pod zadnym pozorem nie stosowa¢ wazeliny na formy.

Przyblizone dane dla kontroli rozszerzalnosci ( SHERALIQUID ) : destylowana woda
Dla modelu :
ok. 70 — 80 % SHERALIQUID (100%) : 30 — 20 % destylowanej wody zaleznie od rodzaju pracy i kurczliwo$ci

uzywanego stopu.

Dla formy ( piers$cienia ) : 50% SHERALIQUID (100%) : 50% wody destylowanej

Proszek Plyn W trym Sheraliquid W tym woda dest.
Dublowanie 100 g 23 ml 18,4 ml (80%) 4,6 ml (20%)
silikonem
Forma 100 g 23 ml 11,5 ml (50%) 11,5 ml (50%)
400 g 92 ml 46 ml (50%) 46 ml (50%)
Wosk 100 g 21 ml 16,8 ml (80%) 4,2 ml (20%)
Swiattoutwardzalny 600 g 126 ml 100,8 ml (80%) 25,2 ml (20%)
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Przygotowanie:

- wla¢ ptyn do miseczki

- doda¢ proszek

- miesza¢ energicznie przez 15 sek.

- mieszaé prozniowo przez 45 sek. przy predkosci 250 obr./ min ( wyzsze obroty zmniejszaja ekspansj¢)

- pozostawi¢ mieszaning w prozni przez nastepne 15 sek. bez mieszania
Uzywa¢ miseczek i szpatutek tylko do mas ostaniajacych. Nigdy nie uzywac ich do gipsu. Miseczki muszg by¢
catkowicie czyste.

Wibrowanie: wypeti¢ model przy najmniejszych wibracjach jakie sg mozliwe. Zatrzymac¢ wibrator jak tylko forma
bedzie wypelniona. Naruszy¢ powierzchni¢ , aby umozliwi¢ odgazowanie.

Przy dublowaniu silikonem wyciggna¢ model po 20 min. i suszy¢ w piecu lub suszarce przy 140st. C przez
przynajmniej 5 min. Dla lepszej przyczepnosci woskow natozyé SHERAMODELLHAFTGRUND.
Nie zalecamy dublowania Zzelem SHERACASTU 2000.

Podgrzewanie i odlewanie.
a) tradycyjny proces podgrzewania

Przy tradycyjnym procesie podgrzewania uzyskuje si¢ wyzsza ekspansj¢ podczas zastygania. Dlatego ilo$¢ ptynu moze
by¢ zmniejszona o 5-10% w zalezno$ci od rodzaju pracy i uzytego stopu. Etapy wygrzewania nie sg az tak wazne, jesli
nastepuje odlewanie na gorgco:

Pierwszy stopien przy 290st.C , wskaznik podgrzewania 3stC/min , utrzymanie temp. Przez 20 min

Drugi stopien przy 590 st. C , wskaZznik podgrzewania 6st.C/min , utrzymanie temp. Przez 20 min

Trzeci stopien temp. Ostateczna ok 850 st. C ( wyzsze temperatury sg zbgdne.) , wskaznik podgrzewania 8st. C/min,
utrzymanie temp. przez 40 min.

Jesli odlewanie nastepuje w prézni ( pod ci$nieniem ) temp. Ostateczna powinna by¢ zwigkszona o ok. 50 st. C.
Przy wygrzewaniu wigkszej ilosci form nalezy temp. koncowa utrzymac przez ok 20 min dtuze;.

b) wypalanie na szybko

Przy wypalaniu na szybko zalecamy dublowanie silikonem nie zelem. Poniewaz fosforanowe masy ostaniajace sg
higroskopijne najlepszym rozwiazaniem przy wypalaniu na szybko jest uzycie masy w saszetkach. Masa pakowana w
wiadrach moze by¢ zastosowana tylko wtedy gdy jest przechowywana w odpowiedni sposob , tak aby nie absorbowata
wilgoci. Jesli wilgo¢ dostata si¢ do masy moze to spowodowac pegkniecia i pofatdowania.

Czas zastygania : 20 minut liczgc od poczatku procesu mieszania. Po zastygni¢ciu umiesci¢ forme w piecu przy
800 st.C i, jesli to konieczne kontynuowaé podgrzewanie do temp. ostatecznej w zaleznosci od uzytego stopu
( maksymalnie 850 — 900st. C) .Temperature koncowa utrzymaé przez 40 min.

Uwaga !

Ulozy¢ forme w piecu do wygrzewania wlewem w dél na plytce ceramicznej.

Nie otwiera¢ pieca podczas wygrzewania form.

Podczas wypalania na szybko nalezy zapewni¢ formom mozliwie duzo miejsca w piecu. Dla kazdej dodatkowej
formy nalezy przedluzy¢ utrzymanie w temp. konicowej o 10 min.

Wyciaganie:
Po ok. 30 min po odlaniu , formy moga by¢ ostroznie schtadzane pod biezacg woda. Najlepsze rezultaty otrzymuje si¢
poprzez powolne chlodzenie w temp. pokojowe;j.
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Dalsze techniczne wskazowki:

Masy ostaniajgce zawieraja kwarc, gdy podczas pracy unosi si¢ pyt nalezy uzy¢ maske przeciwpytowsa i pracowac przy
wyciagarce aby unikna¢ ryzyka zachorowania. Niepotrzebne juz miseczki nalezy zawsze zostawia¢ wypetlnione woda.
Nalezy unika¢ kontaktu mas ostaniajacych o zawartosci fosforu z narzedziami , pojemnikami i materiatami
zabrudzonymi gipsem. Nie czy$ci¢ miseczek ani narzgdzi detergentami , spowoduje to powolne zastyganie masy , lub
masa nie zastygnie wcale.



