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SHERAFINA RAPID
Masa do precyzyjnych odlewdw koron 1 mostow
Zastosowanie:

Masa do precyzyjnych odlewdw koron i mostow z wszystkich stopow od tradycyjnego procesu podgrzewania do
wypalania na szybko

Dane techniczne:

proporcje mieszania: 100gr proszku: 26ml ptynu,
160gr proszku: 42ml plynu,
60gr proszku: 16ml ptynu

Czas opracowania: 6-7 min.
temperatura opracowania: 20-23stC/proszek i ptyn(optymalnie)

Jako producent SHERA dopasowata do siebie wszelkie swoje produkty. Zalecamy nie miesza¢ ich z innymi
produktami, poniewaz moze to negatywnie wptyna¢ na wynik odlewania.

Przygotowanie:

Wlewy 3,0mm, dla mocniejszych czg¢éci przynajmniej 3,5mm.

Naniesc¢ cienkg warstwe (sprayem) roztworem obnizajagcym napigcie SHERARELAXA na model woskowy i
natychmiast zala¢ masg.

Nie wolno pozwoli¢, aby warstwa roztworu wyschta. Nigdy nie osusza¢ warstwy skompresowanym powietrzem.
Wszystkie masy oslaniajace SHERA moga by¢ uzyte z lub bez pier§cienia.

Pod zadnym pozorem nie smarowa¢ formy wazeling.

Plyny:

a. plyn normalny = st¢zenie 100%
b. plyn specjalny o zwickszonej ekspansji = stezenie 140% (jako dodatek do ptynu normalnego przy stopach o bardzo
wysokiej kurczliwosci, np.: przy stopach nieszlachetnych).

Aby utrzymac stabilno$¢ masy ostaniajacej przy wypalaniu na szybko nalezy doda¢ tylko 5-30% ptynu specjalnego.
Nigdy nie wolno uzywac¢ pltynu specjalnego nie rozcienczonego lub rozcienczonego z destylowang woda.

Ekspansj¢ podczas zastygania kontroluje si¢ gtownie przez stezenie pltynu. Im wyzsze jest stezenie plynu tym wyzsza
ekspansja (szersze odlewy). Im wigcej destylowanej wody dodaje si¢ do koncentratu tym stabsza jest ekspansja
(wezsze odlewy).

Na ekspansje mozna réwniez wplyna¢ przez ilo§¢ uzywanego ptynu (do2ml):
- gesta mieszanina — lekko wigksza ekspansja (szersze odlewy),
- rzadka mieszanina — lekko mniejsza ekspansja (wezsze odlewy).

Uzywaé miseczek i szpatulek przeznaczonych tylko do mas ostaniajacych, nigdy nie uzywac ich do gipsu. Miseczki
muszg by¢ catkowicie czyste (bez resztek mas ostaniajgcych). Porysowane miseczki nalezy wygladzi¢
drobnoziarnistym papierem $ciernym. MiseczKi juz nie potrzebne umy¢ pod biezacg zimng wodg lub pozostawic
wypehione wod3.
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METAL WKLDY INLAYE KORONY MOSTY TELESKOPY KONUSY
70% -80% | 18ml Sheraliquid | 42% | 20ml Sheraliquid | 47% |25ml Sheraliquid | 60% |24ml Sheraliquid | 58%
Au 24ml woda dest 58% | 22ml woda dest 53% | 17ml woda dest 40% | 18ml woda dest 42%
55% -65% | 18,5ml Sheraliquid | 44% | 21ml Sheraliquid | 50% |28,5ml Sheraliquid | 68% |27ml Sheraliquid | 65%
Au 23,5ml woda dest | 56% | 21ml woda dest 50% | 13,5ml woda dest | 32% | 15ml woda dest 35%
Stopy 28,5ml Sheraliquid | 68% | 35ml Sheraliq. 84% | 33ml Sheraliquid | 79%
palladu 13,5ml woda dest | 32% | 7ml woda dest 16% | 9ml woda dest 21%
Chromo- 38ml Sheraliquid | 90% | Catkowita ilo$¢ 100
kobalt 4ml woda dest 10% | ptynu 38ml lub %
chromo- 38ml Seraliquid
nikiel 4ml Sheraliq Extra

Proporcje podane dla 160 g proszku SHERAFINA- RAPID

Poniewaz kurczliwo$¢ zmienia si¢ w zaleznoSci od stopu, stezenie musi by¢ dopasowane do uzytego stopu.

Przygotowanie:

- wla¢ ptyn do miseczki,
- doda¢ proszek,( od tego momentu odmierzamy czas i po 20 minutach mozna forme¢ odla¢ na szybko SPEED )
- mieszaé energicznie przez 15 sec.,
- miesza¢ prozniowo przez ok 60 sec., dluzsze mieszanie daje gltadsze powierzchnie,
- pozostawi¢ mieszaning w prozni przez 10 sec. nie mieszajac.

Wypetni¢ forme¢ na najnizszych wibracjach. Wytaczy¢ wibrator po wypehieniu formy i nie zaleca si¢ poddawac

formy ci$nieniu.

Unikac pierscieni 1x — za niska ekspansja.
Pierscienie wielkosci 9x - uzywac tylko do duzych mostdéw. Nie powinno si¢ stosowaé go do wielu matych
obiektow. Im wigksza ilo$¢ masy tym wyzsza ekspansja.
Jesli uzywa si¢ pierscieni, nalezy je wyktada¢ tasmg SHERA (nie nawilza¢ taSmy, zwigksza to ekspansje):

Pierécien 3x — 1 warstwa tasmy
Pierscien 6x — 2 warstwy tasmy

Jesli nie uzywa sig pierscieni, zaleca si¢ system form SHERA, ktore sa chropowate od wewnatrz i pozwalajg na
odgazowanie 1 swobodng ekspansj¢ masy.
Aby ulatwi¢ odgazowanie, mozna naruszy¢ powierzchni¢ naprzeciw wlewu.

Podgrzewanie i odlewanie:
Tradycyjny proces podgrzewania:

Po zastygnigciu najwczesniej po 20 minutach, umiesci¢ forme w zimnym piecu.
Przyrost temperatury mozna ustawi¢ maksymalnie do 20 st C/min ( stopniowanie przyrostu nie wymagane)
Temperatur¢ koncowa utrzymac przez co najmniej 45 min, przy stopach metali SHERA 850 st C

Jesli odlewanie nastepuje w prozni (pod cisnieniem) temperature ostateczng zwickszy¢ o 50stC, utrzymanie
temperatury przez 15min., jesli w piecu jest wiele form.
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Implanty i teleskopy

Przy pracach o cienkich filarach lub na implantach dla wzmocnienia stabilno$ci masy zaleca si¢ mieszaning nieco
gestszg . W takim przypadku aby wyréwnac zwiekszong ekspansj¢ masy a tym samym osiggngé prawidlowe
dopasowanie nalezy zredukowac ilos¢ SHERALIQUID

Np.

Zamiast 38 ml ptynu, w ktorym jest 60 % SHERALIQUID

zastosowac 34 ml ptynu o stezeniu 50% SHERALIQUID

Akryl modelowy

Jesli uzywa si¢ akrylu modelowego zostawi¢ na 24h aby plyn wyparowat lub 10 min w temp. 45-55 st C
polimeryzowac,

forme po 20 minutach wlozy¢ do pieca podgrzanego do temp 360 st. i wypala¢ akryl przez 30 min
nastepnie kontynuowaé podgrzewanie do temp. ostatecznej.

Wypalanie na szybko :

Zalecamy uzycie specjalnych form SHERA. Poniewaz fosforanowe masy oslaniajace sa higroskopijne najlepszym
rozwigzaniem przy wypalaniu na szybko jest uzycie masy w saszetkach.

Czas zastygania : 20 min liczac od poczatku procesu mieszania. Po zastygni¢ciu umies$ci¢ forme w piecu o
temperaturze nie wiekszej niz 850 st. C i jesli to konieczne kontynuowaé podgrzewanie do temp. Ostatecznej w
zaleznosci od uzytego stopu ( stopy nieszlachetne ok 850 — 900 st.C) . Utrzymywa¢ temperature ostateczng
przez 45 min.

Uwaga !

Ulozy¢ forme w piecu do wygrzewania wlewem w dél na plytce ceramicznej.

Nie otwiera¢ pieca podczas wygrzewania form.

Podczas wypalania na szybko nalezy zapewnié¢ formom duzo miejsca w piecu. Dla kazdej dodatkowej formy
nalezy przedluzy¢ utrzymanie w temp. koncowej o 10 min.

Studzenie:
Po ok. 30 min po odlaniu , formy moga by¢ ostroznie schtadzane pod biezgca woda. Najlepsze rezultaty otrzymuje si¢
poprzez powolne chlodzenie w temp. pokojowe;.

Dalsze techniczne wskazowki:

Masy ostaniajgce zawierajg kwarc, gdy podczas pracy unosi si¢ pyt nalezy uzy¢ maske przeciwpytowsq i pracowac przy
wyciagarce aby unikng¢ ryzyka zachorowania. Niepotrzebne juz miseczki nalezy zawsze zostawia¢ wypeklione woda.
Nalezy unikaé¢ kontaktu mas ostaniajgcych o zawarto$ci fosforu z narzedziami , pojemnikami i materiatami
zabrudzonymi gipsem. Nie czySci¢ miseczek ani narzedzi detergentami , spowoduje to powolne zastyganie masy , lub
masa nie zastygnie wcale.



